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Inledning

Vigledningen beskriver innehallet i BAT-slutsatsdokumentet for behandling av
jarnbaserade metaller (FMP BATC). BAT-slutsatserna offentliggjordes den
4 november 2022 i Europeiska unionens officiella tidning (EUT).

Syftet med végledningen &r att véigleda tillsynsmyndigheter, provnings-
myndigheter, verksamhetsutdvare och andra i deras tillimpning av
bestimmelserna. Aven andra BAT-slutsatser och referensdokument kan vara av
betydelse for de verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser. I avsnittet
Begrepp och forkortningar framgar vilka dessa kan vara for aktuella
verksamheter.

Vigledningsdokumentet &r ett levande dokument dir Naturvardsverket tar fram
och publicerar vigledning allt eftersom behov identifieras. Dokumentets
huvudrubriker 6verensstimmer med FMP BATC:s rubrikséttning. I dokumentets
sidhuvud framgar vilken version av dokumentet som for tillfallet ar aktuell.
Naturvardsverket ger i vissa fall uttryck for myndighetens beddmningar i fall dér
praxis saknas. Detta tydliggors genom formuleringar sdsom “Naturvardsverket
bedomer att”. Vi vill uppmérksamma ldsaren pd att kommande praxis kan
medfora att rittsldget tydliggors eller dndras.

I industriutsldppsférordningen (2013:250), IUF, anges nér och hur BAT-
slutsatser ska foljas. Bland annat framgar att huvudslutsatser ska f6ljas senast
den dag som intréffar fyra ar efter slutsatsernas offentliggérande. Vid denna
tidpunkt ska dessutom sidoslutsatser foljas, om de har offentliggjorts senast
samma dag som huvudslutsatserna. BAT-slutsatser géller parallellt med de
villkor och krav som faststillts vid en tillstindsprovning. Det innebér att
verksamhetsutdvaren maste folja bade villkoren 1 sitt tillstand och de krav som
foljer av BAT-slutsatserna. '

Naturvardsverket har tagit fram en generell vigledning for samtliga
industriutsldppsverksamheter i Sverige. Den utgor en del av den samlade
vigledning om industriutsldppsbestimmelser som finns pa Naturvardsverkets
webbplats. Sammantaget bestar vigledningen pa webbplatsen av ett antal
webbsidor for specifika delar av industriutsldppsbestimmelserna dér bl. a.
vigledningstexter, publikationer samt inspelningar och material fran
utbildningar finns.

! Fordjupad viigledning om tillimpningen av BAT-slutsatser finns i Naturvdrdsverkets generella
végledning om industriutsldppsbestammelser, 2022-05-27, avsnitt 7.5.


http://www.naturvardsverket.se/Stod-i-miljoarbetet/Vagledningar/Industriutslappsdirektivet--IED/
http://www.naturvardsverket.se/Stod-i-miljoarbetet/Vagledningar/Industriutslappsdirektivet--IED/
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Begrepp och forkortningar

Se dven Naturvardsverkets Begrepp och forklaringar knutna till
industriutslappsbestimmelser.

Begrepp

Forklaring

Anldggning

BAT

BAT-slutsats

BAT-slutsatsdokument

(BATO)

BAT-AEPL

BAT-AEL

BREF

EUT
IPPC-direktivet

Utsldpp

Definieras i IED som en fast, teknisk enhet inom vilken en eller
flera av de verksamheter som anges i bilaga I eller del 1 i bilaga
VII bedrivs, liksom all annan ddrmed forknippad verksamhet pa
samma plats som tekniskt sett dr knuten till de verksamheter
som anges i dessa bilagor och som kan paverka utsldpp och
fororeningar (art. 3.3 IED).

Best Available Techniques, bésta tillgédngliga teknik (art. 3.10
IED).

Slutsats om bésta tillgéngliga teknik, finns bade med och utan
miljoprestandanivaer (virden).

Kommissionsbeslut med BAT-slutsatser (ingar som ett kapitel i
BREF och offentliggérs i EUT). Kommissionen forkortar dem
BATC.

BAT Associated Environmental Performance Level (avsnitt 3.3
2012/119/EU4). Det samlade begreppet for BAT-slutsatser med
tillhdrande miljoprestandanivaer (vdrden).
Miljoprestandanivaer kan omfatta: « Utsldppsnivaer
(utslappsvirden) « Forbrukningsnivaer (konsumtionsvirden)
Andra nivaer (t.ex reningseffektivitet)

BAT Associated Emission Level, en BAT-slutsats med
tillhdrande utslédppsnivaer/utslappsvérden, ofta angivna som ett
intervall (art 3.13 IED)

BAT Reference Document, BAT-referensdokument i vilka
BAT-slutsatserna ér ett kapitel.

Europeiska unionens officiella tidning

Integrated Pollution Prevention and Control Directive,
2008/1/EG, direktivet for samordnade atgérder for att
forebygga och begrinsa fororeningar.

Definieras i IED som ett direkt eller indirekt utslapp, fran
punktkéllor eller diffusa kéllor inom anldggningen, av &mnen,
vibrationer, virme eller buller till luft, vatten eller mark (art. 3.4
[ED).


https://www.naturvardsverket.se/globalassets/vagledning/industriutslapp-ied/ied-begrepp-och-forklaringar.pdf
https://www.naturvardsverket.se/globalassets/vagledning/industriutslapp-ied/ied-begrepp-och-forklaringar.pdf
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/
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BAT-slutsatser och referensdokument

Nedan listas BAT-slutsatser och referensdokument som kan vara av betydelse for de
verksamheter som omfattas av FMP BATC.

Urval av relevanta Forklaring

BREF:ar for FMP

EFS Emissions from Storage; Utslapp fran lagring

ENE Energy Efficiency; Energieffektivitet

FMP Ferrous Metals Processing: Jirnmetallbearbetning

ICS Industrial Cooling Systems; Industriella kylsystem

IS Iron and Steel Production; Jim- och staltillverkning

LCP Large Combustion Plants; Stora forbranningsanldggningar

STM Surface Treatment of Metal and Plastics; Ytbehandling av
metaller och plaster

STS Surface Treatment Using Organic Solvents (including Wood
and Wood Products Preservation with Chemicals);
Ytbehandling med organiska l6sningsmedel (inkl
triimpregnering med kemikalier)

WT BREF Waste Treatment; Avfallsbehandling

Urval av relevanta Forklaring

REF:ar for FMP

ECM Economics and Cross-Media Effects; Ekonomi och sidoeffekter

ROM Monitoring of Emissions to Air and Water from IED

installations; Kontroll av utslapp till luft och vatten fran IED-
anldggningar
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BAT-slutsatsdokumentets innehall

BAT-slutsatsdokumentet ar rubriksatt enligt nedan. Végledningens upplédgg
overensstimmer med FMP BATC.

TILLAMPNINGSOMRADE
DEFINITIONER
FORKORTNINGAR
ALLMANNA OVERVAGANDEN

1.1 SLUTSATSER OM BASTA TILLGANGLIGA TEKNIK (BAT) FOR
INDUSTRI FOR BEHANDLING AV JARNBASERADE
METALLER

1.2 BAT-SLUTSATSER FOR VARMVALSNING
1.3 BAT-SLUTSATSER FOR KALLVALSNING
1.4  BAT-SLUTSATSER FOR TRADDRAGNING

1.5 BAT-SLUTSATSER FOR VARMDOPPNINGSBELAGGNING AV
PLAT OCH TRAD

1.6 BAT-SLUTSATSER FOR SATSVIS VARMFORZINKNING
1.7 BESKRIVNING AV TEKNIKER

Tillampningsomrade enligt FMP BATC
I BAT-slutsatserna for FMP definieras tilldimpningsomrédet enligt foljande:

2.3 Behandling av jirnbaserade metaller

a) genom varmvalsning, med en kapacitet som overstiger 20 ton rastél
per timme,

c¢) genom anbringande av skyddsbeldggningar av smilt metall med en
inmatning som &verstiger 2 ton rastal per timme. Detta inbegriper
varmdoppningsbeldggning och satsvis varmforzinkning.

2.6 Ytbehandling av jdrnbaserade metaller genom elektrolytiska eller kemiska
processer dir behandlingsbehallarnas volym dverstiger 30 m?, niir den
utfors vid kallvalsning, trdddragning eller satsvis varmf{orzinkning.

6.11 Oberoende utford rening av avloppsvatten som inte omfattas av direktiv

91/271/EEG, forutsatt att den huvudsakliga fororeningsbelastningen
harror fran de verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser.

Dessa BAT-slutsatser omfattar dven foljande:

e Kallvalsning och trdddragning, om dessa dr direkt forbundna med
varmvalsning och/eller varmdoppningsbeldggning.
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e Syraatervinning, om denna ir direkt forbunden med de verksamheter
som omfattas av dessa BAT-slutsatser.

e Kombinerad rening av avloppsvatten fran olika kéllor, under
forutséttning att reningen av avloppsvatten inte omfattas av direktiv
91/271/EEG och att den huvudsakliga féroreningsbelastningen harror
frén de verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser.

e Forbrianningsprocesser som dr direkt forbundna med de verksamheter
som omfattas av dessa BAT-slutsatser, under forutsittning att
1. de gasformiga forbranningsprodukterna kommer i direkt kontakt med

material (t.ex. direkt uppvarmning av insatsmaterialet eller direkt
torkning av insatsmaterialet), eller
2. strdlningsvarmen och/eller ledningsviarmen overfors genom en fast

vigg (indirekt uppvarmning)

- utan att anvénda ett intermediért virmeflode (detta inbegriper

uppvarmning av forzinkningsgrytan), eller

- ndr en gas (t.ex. H2) fungerar som ett intermedidrt varmeflode vid

satsvis glodgning.

Dessa BAT-slutsatser omfattar inte foljande:
e Metallbeldggning genom termisk sprayning.

e Elektroplitering och kemisk plitering. Dessa omfattas eventuellt av
BAT-slutsatserna for ytbehandling av metaller och plaster (STM).

Andra BAT-slutsatser och referensdokument som kan vara av betydelse for de
verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser dr exempelvis foljande:
e Jarn- och staltillverkning (IS).

e Stora forbranningsanldggningar (LCP).

e Ytbehandling av metaller och plaster (STM).

e Ytbehandling med organiska 16sningsmedel (STS).

e Avfallsbehandling (WT).

e Overvakning av utslépp till luft och vatten fran IED-anliggningar
(ROM).

e Ekonomi och tvirmediaeffekter (ECM).

e Utsldpp frén lagring (EFS).

e Energieffektivitet (ENE).

¢ Industriella kylsystem (ICS).

Dessa BAT-slutsatser giller utan att det paverkar tillimpningen av annan
relevant lagstiftning, t.ex. om registrering, utvirdering, godkédnnande och
begransning av kemikalier (Reach) eller om klassificering, mérkning och
forpackning (CLP).”

Naturvardsverkets fortydligande

Med behandlingsbehallarnas volym avses den totala volymen av behandlingsbad
inklusive exempelvis zinkbad.

Notera alltsa att d&ven kallvalsning, trdddragning samt syradtervinning som inte i
sig sjélva dr industriutsldppsverksamheter omfattas om de &r 1 direkt anslutning
till verksamheter enligt ovan.
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Verksamhetskoder som kan omfattas av BAT-slutsatserna for FMP
BAT-slutsatserna for FMP avser verksamheter som omfattas av foljande

verksamhetskoder i MPF.
e 15kap. 3§ (27.25-1)
e 15kap5 §(27.27-1)
e 16kap1 §(28.10-1)%
e 28 kap. 3 §(90.15-1)

Behandling av jdrnbaserade metaller (2.3 ovan som &r tagen frén bilaga 1 I[ED)
ar inforda genom 15 kap. 3 och 5 §§ MPF. Samtliga verksamheter i landet som
har ndgon av dessa koder omfattas.

Ytbehandling av jdarnbaserade metaller (2.6 ovan som &r tagen frén bilaga 1
IED) ir inford genom 16 kap. 1 § MPF?. Intentionen med skrivningen i FMP
BATC var att sd ménga metallbearbetningsforetag som mgjligt skulle omfattas
av FMP BATC i stéllet for att omfattas av andra BATC. Darfor infordes ett
kommatecken (efter badets storlek) och ett tilldgg med de verksamheter som
ska vara direkt kopplade till ytbehandlingen for att de ska omfattas av FMP
BATC. Texten 1 tillimpningsomrédet ska ldsas 1 en enhet, fore och efter
kommatecknet, och inte var for sig och bada méste vara uppfyllda. Endast de
verksamheter dir behandlingsbehallarens volym ir dver 30 m® och ” nir den
utfors vid kallvalsning, trdddragning eller satsvis varmforzinkning” omfattas.

Oberoende rening (6.11 ovan som &r tagen fran bilaga 1 IED) &r inférd genom
28 kap. 3 § MPF. Endast de anldggningar som tar emot vatten fran
verksamheter enligt 15 kap. 3 och 4 §§ samt 16 kap. 1 § MPF med beaktande
av Naturvardsverkets kommentarer till 2.3 och 2.6 ovan omfattas.

Fortydligande forkortningar med engelska termer

Nedan finns de forkortningar som anges i inledningen av BAT-
slutsatsdokumentet kompletterade med engelska termer.

Forkortning | Engelsk term Svensk definition

BG Batch galvanizing Satsvis varmforzinkning

CR Cold rolling Kallvalsning

HDC Hot dip coating Varmdoppningsbeldggning

HR Hot rolling Varmvalsning

OTNOC Other than normal operating | Andra forhdllanden &n normala
conditions driftsforhallanden

SCR Selective catalytic reduction | Selektiv katalytisk reduktion

SNCR Selective non catalytic Selektiv icke-katalytisk
reduction reduktion

WD Wire drawing Trédddragning

2 Tillstandsplikt B och verksamhetskod 28.10-i galler fér anlaggning for kemisk eller
elektrolytisk ytbehandling av metall eller plast, om behandlingsbaden har en
sammanlagd volym av mer an 30 kubikmeter.
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Termer pa svenska och engelska

Nedan finns nyckeltermer som anviands i FMP BATC samt begrepp som
Naturvardsverket i samarbete med branschen tagit fram i den svenska FMP
BATC. De kan vara ett bra stdd i ldsandet av textdelarna av FMP BREF.

Naturvardsverket rekommenderar verksamhetsutdvare och myndigheter att
anvinda nedanstdende begrepp for att minska risken for missforstand i
miljorapporter, yttranden och i andra sammanhang. Naturvardsverket vill patala
att det i dldre speciallexikon kan finnas andra dversdttningar.

Sarskild uppmérksamhet behover 14ggas pa coil, band, bandrullar, rullar och
arbetsstycke (workpiece). Dessa fem ord anvinds ibland med samma betydelse
men de kan ocksi kombineras med andra ord med olika eller samma betydelse.
Extra uppmérksamhet behdver dérfor laggas vid dessa ord sa att det blir rétt i
tillimpningen av en enskild BAT-slutsats.

Béde i FMP BATC och i andra EU-dokument forekommer de engelska termerna
“regeneration” och “reclamation”. Bada har historiskt dversatts till svenska med
regenerering. For att tydliggora detta finns de engelska termerna dven i den
svenska versionen.

Engelska Svenska Naturvardsverkets kommentar
Abatement Rening Noise al;eteme?t 6v§rséitts med
ullerddimpning

Abatement efficiency Reningseffektivitet

Acid recovery Syraatervinning Ibland anvénds syraregenerering.

Air knives Luftknivar

Annealing Glodgning

Argon oxygen

decarburisation AOD-konvertrar

converters

Austenitic Austenitisk

Baffle packing baffelpaket

. . o Inom vissa delbranscher anvénds styckvis
Batch galvanising Satsvis varmforzinkning o ) .
i stillet for satsvis.

Stanger 6verviagdes men ordalydelsen
”Stanger” tiacker inte alla typer av
produkter som innefattas i "Bars” och
”Rods”. Bada de engelska orden anvénds

Bars Bars och darfor behover de skiljas at dven i
den svenska versionen s att
tillampningen inte blir sndvare eller
bredare.

Batch annealing Satsvis glodgning

Beams Balkar

Beam blanks Balkdmnen
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Det engelska ordet anvénds sa att
Billets Billets tilléimp.r.lingen inte blir sné.i'\./are.eller
bredare dn vad som avses, jamfor med
”bars” och "rods”.
Bottom dross Bottendross
Carbon steel Kolstal
Cascade rinsing Stegvis skoljning
Casdade pickling Stegvis betning
Ceramic coatings Keramisk beldggning
Chemical oxygen Kemisk syreforbrukning
demand (COD) (COD)
Coagulation Koagulering
Coil boxes Coilboxar
Cold rolling Kallvalsning
Crude steel Rastal
Decoiling Avhaspling
Degreasing Avfettning
Demister Demister
Descaling Glodskalsborttagning
Direct-flame Riktad flamma
Drag-out Utdrag
Dry drawing Torrdragning
Drying Torkning
Electroless plating Kem1s1.<. (st~romlos)
plétering
Electrolytic Elektrolytisk forbetning
prepickling
Electroplating Elektroplatering
ElecFrgstatlc Elfilter
precipitator
Enclosure Inneslutning
Equalisation Utjamning
Fabric filter Textilfilter
Det dr inte ovanligt att rdvara anvinds
inom delbranscher, i dessa sammanhang
Feedstock Insatsmaterial bor dock insatsmaterial anvindas i stéllet
da “raw material” forekommer, vilket
Oversitts till ravara.
Felt rolls Filtvals
Finishing mill Fardigstillningsverk
Flocculation Flockning
Flotation Flotation
Fluidised bed reactor | Fluidiserande baddreaktor
Ferrochromium Ferrokrom
Flameless combustion Flamlos forbranning
Flotation Flotation
Flue gases Rokgaser
Fluxing Flussning
Fossil-free Fossilfri
Grinding Slipning

Hazardous material

Farliga material

Hazardous substances

Farliga dmnen

Heavy plates Grovplat
High-alloy steel Hoglegerat stél

Hot dip coating Varmdoppningsanldggning
Hot dipping Varmdoppning

Hot rolled coils Varmvalsade bandrullar
Hot rolling Varmvalsning

Hydraulic stations

Hydrauliska stationer
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(HOI) Oljeindex (HOI)
Intermediate heating Mellanviarmning
. Avskiljning-
Impingement plates / Infﬁngniﬁlgspglﬁtar
Ingots Got
lon exchange Jonbyte
Kettle Gryta
Launder Tapprénna
Lead bath Blybad
Leaded steel Blylegerat stil
Leak Licka
Levelling Riktning
Fluss med lag
Low-fume flux . .
rokutveckling
Low-NOx burners Lag-NOx brénnare
Mesh pads Mesh pads
Metal coating by Metallbeldggning genom
thermal spraying termisk sprayning
Metal coats Skyddsbieléiggningar av
smélt metall
Mill scale Glodskal
Mixed acid Blandad syra
Near-net shape casting | Near-net shape gjutning
Oiling Oljebeldggning
Oil quench baths Slackningsbad med olja
Oil-tight trays Oljetita trag
Oily sludge Oljehaltigt slam
Oxy-fuel combustion Oxy-fuel forbranning
Oxygen-enriched air Syrgasberikad luft
Passivation Passivering
Phosphating Fosfatering
Pickling Betning
Post-heating Eftervirmning
Precipitation Utfdllning
Pretreatment Forbehandling
Pulse-fired Oscillerande
Quench baths Slackningsbad Tdldre ht}tlzrrﬁgirn(;%f;tts det till
Radiant tube burners Stralningsrorsbrannare
”Rails” har flera betydelser och utifran
Rails Récken och rils information i BREF:en har tvé olika ord
anvénts sa att tillimpningen blir korrekt.
Re-crystallisation Rekristallisation
Regalvanising Omfo6rzinkning
Reheating Ateruppvirmning

Reversing mill

Reversibelt valsverk

Stianger 6vervigdes men ordalydelsen
”Stanger” tacker inte alla typer av
produkter som innefattas i "Bars” och
”Rods”. Bada de engelska orden anvénds

Rods Rods och darfor behdver de skiljas at dven i

den svenska versionen sd att
tillimpningen inte blir sndvare eller
bredare.

Roll coaters Beldggningsroller

Roughing mill Grovbearbetningsverk Det som avses ér forvalsning.

Selective non-catalytic | Selektiv icke-katalytisk

reduction (SNCR) reduktion (SNCR)
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Selective catalytic Selektiv katalytisk
reduction (SCR) reduktion (SCR)
Scarfing Hyvling
Scrubbing Skrubbning
Seamless tubes Sémldsa ror
Sheets Plat
Shot blasting Slungbldstring
Sizing press Formpress
Skids Skenor
Skimmers Skimmers
Olika namn anvénds av svenska stalverk
Slabs Slabs dar exempel utdver slab dr &mne och
staldmne.
Slitting Slittning
Spillage Spill
Spray roasting Sprayrostning
Squeeze rolls Pressvals
Stainless steel Rostfritt stél
Stretching Strackning
Stripping Strippning Vanligt att man Pegﬁmner det som
avbrinning.
Surface treatment Ytbehandling
Tandem mill Tandemvalsverk
. . . I dldre litteratur dversétts detta med
Tempering Trimvalsning

seghérdning eller anlopning.

Thermal spraying

Termisk sprayning

plant

Thermal treatment Virmebehandling

Three-roll stand Triovalspar

Tinplate packaging Tennbelagda

products forpackningsprodukter

Top dross Toppdross

(T"l?g (lj)O rganic Carbon Totalt organiskt kol (TOC)

Total suspended solids | Totalt suspenderat material

(TSS) (TSS)

Tubes Ror

Ultrafiltration Ultrafiltrering

Waste gases Avgaser

Waste water treatment .
Avloppsreningsverk

Wedge-type slabs

Amnen med kilformade

dndar
Weirs Dammar
Wet tempering Vat trimvalsning
Wire drawing Traddragning
Working rolls Arbetsvalsar
Notera att arbetsstycke ar ett ord om
anvinds for manga olika metallforemal
Workpicces Arbetsstycke ocoh kan vara allt frén slabs till rullar eller
plat som ska galvaniseras. Vad som avses
framgar av rubriker och meningar dér
arbetsstycke finns med.
Zinc ash Zinkaska
Zinc splashes Zinkstank
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BAT-slutsatser

BAT-slutsatserna dr i denna végledning inte atergivna i sin helhet och inte heller
ordagrant. Syftet &r att ge en uppfattning av vad BAT-slutsatsen innehaller.
Vigledningen ska ldsas tillsammans med BAT-slutsatserna i dess fulla lydelse
parallellt.

Allmanna overvaganden

Observera att i flera BAT-slutsatser finns en referensniva for syrgashalt angiven.
Det ar viktigt att en omrékning till ritt referensniva sker. Naturvardsverket vill
patala att formeln som anges inte alltid ar tillimplig utan att alternativa metoder
maste tillimpas i de fall formeln inte &r tillimplig.

Vid berdkning av BAT-AEPL ir det av stor vikt att de angivna definitionerna
lases noga. Detta for att ritt energianvindning, vattenforbrukning och
materialforbrukning anvinds och att rétt insatsméangd och produktionstakt
anvinds. Observera sérskilt att specifik materialhantering har ett rullande
medelvirde.

Bade SO2 och SOx (métt som SO») forekommer. Definition finns i FMP BATC i
tabellen med fororeningar och parametrar.

BAT 1-3 Allman miljoprestanda

Naturvérdsverket vill uppmérksamma ldsaren pd att det finns en begrénsning 1
tillimpligheten genom att det 1 BAT 1-3 finns skrivningar om att omfattningen
beror pa anldggningens typ, storlek, komplexitet och miljopéverkan.

Vid bedémning av omfattningen av dokumentationen som krivs av
verksamhetsutdvaren bor det vigas mot miljonyttan. Vanligtvis dr dock kraven
enligt forordning (1998:901) om verksamhetsutdvarens egenkontroll en bra
utgangspunkt for att uppfylla stora delar av dessa BAT-slutsatser.

BAT 4 Utslapp mark och grundvatten

Naturvardsverket vill uppmirksamma ldsaren pa att det finns en begrénsning i
tillampligheten genom att det 1 BAT 4 finns en referens till BAT 1.

Tillimpligheten enligt BAT 1: Miljoledningssystemets detaljniva och grad av
formalisering hianger i allmidnhet samman med anlédggningens typ, storlek,
komplexitet och miljopaverkan.

BAT 7 och 8, referens till BAT 2

Naturvardsverket vill uppmairksamma ldsaren pa att det i fotnot 7 till BAT 7 och
fotnot 6 till BAT 8 anges att “Overvakning #r endast aktuellt om
dmnet/parametern 1 frdga identifieras som relevant i avgasflodet/avloppstlodet
enligt forteckningen som anges i BAT 2.”

Vad som menas med relevant finns inte angivet i aktuell BREF och gér inte att
ldsa ut i FMP BATC. Det faktum att ett visst &mne eller en viss parameter gér att
detektera betyder dock inte att det dr relevant. Rent generellt gér det inte att séga
att ett &mne ska finnas som legering eller rvara for att vara relevant da
exempelvis kvicksilver dr medtagen for alla processer. Naturvirdsverket
rekommenderar att forsiktighetsprincipen tillimpas och att vid oklarheter tas
ndgra prover i god tid innan FMP BATC blir skarp, dvs. i friga om
huvudslutsatser fyra ar efter slutsatsernas offentliggérande, och att dessa prover
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sedan ligger till grund for en dialog mellan verksamhetsutovare och
tillsynsmyndighet rérande om det aktuella &mnet &r att beakta som relevant.

BAT 10 Energieffektiviseringsplan

Naturvardsverket vill uppméarksamma lésaren pd att det finns en begrinsning i
tillimpligheten genom att det i BAT 10 finns en referens till BAT 1.

Tillaimpligheten enligt BAT 1: Miljoledningssystemets detaljniva och grad av
formalisering hénger i allménhet samman med anldggningens typ, storlek,
komplexitet och miljopaverkan.

BAT 14 Materialeffektivitet

I rubriken anges att bista tillgdangliga teknik &r att anvdnda en lamplig
kombination av de tekniker som anges. Observera att alla tekniker inte &r
tillampliga for alla typer av verksamheter. Av kolumn tre framgér vilka
tillimpningsbegrinsningar som finns for respektive teknik. Teknik c) kan
exempelvis inte anvindas inom satsvis varmforzinkning.

BAT 22 NOx
Se FMP BATC: Teknik 1), selektiv katalytisk reduktion (SCR)

Vid satsvis glodgning dr temperaturen pa rokgaserna efter glodgning inte
konstant. Hélften av tiden 4r ugnen 1 uppvarmningslége och 6vrig tid 1
kylningslige. Aven under uppvirmningslige 4r rokgastemperaturen bara
tillfalligt inom det fonster som kriavs for SCR. Det ar ett driftforhallande att ta
hinsyn till ndr man viljer teknik for att reducera kvdveoxider. Eftersom BAT 20
refererar till en kombination av tekniker, si finns det flera tillgéngliga tekniker
for ugnar for satsvis glodgning.

BAT 34 Minimering av avfall for bortskaffning

Teknikerna som anges for ett sarskilt avfall dr endast tillimpbara i de sektorer
dar sadant avfall uppkommer.

Det anges inte om teknikerna c, d, e och f gidllande glodskal, metallskrot och
metalloxider fran rokgasrening ska anviandas inom verksamhetsomradet eller
externt, vilket innebar att olika tillvigagangssitt ar mdjliga och att inget ar
sarskilt att foredra framfor det andra. Det ska dock noteras att teknikerna c och d
kréver anldggningar for jarn- och staltillverkning.
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